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(57) Abstract: The invention relates to a neutral data computer control system for a multi -axial machine tool used to produce work- 
pieces with a threaded surface. Said system comprises an optional computer system (1 ) for generating machine control parameters 
for a multi-axial machine tool (2, 2a), at least one virtual axis of which can be given parameters to act as a guiding axis for other axes 
and afterwards is only used to synchronise said other axes. The system also comprises at least one data processing unit and at least 
one memory, said data processing unit being programmed to generate at least one data carrier or an electronic carrier signal (3) with 
machine control parameters for the machine tool (2, 2a), or comprises an optional computer programme or corresponding computer 
programme product and at least one multi -axial machine tool (2, 2a) of this type. 
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kurzungen wird auf die Erklantngen (''Guidance Notes on Co- 
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PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Neutraldaten-Computeisteuerungssystem FUr eine mehrachsige Werkzeugmaschine zur HersteUung von 
Werkstucken mit Schxaubenmantelflache nut einem optionalen Computersystem (1) zur Erzeugung von Maschinensteuerparame- 
tern fOi eine mehrachsige Werkzeugmaschine (2, 2a) bei der mindestens eine virtuelle Achse vorgesehen ist, die als Leitachse fUr 
and ere Achsen parametrierbar ist und dann nur der Synchronisation dieser anderen Achsen dient und mit mindestens einer Datenver- 
arbeitungseinheit und mindestens einem Speicher, wobei die Datenverarbeitungseinheit programmtechnisch so eingerichtet ist, da£ 
sie zumindest einen Datentrager oder ein elektronisches TragersignaJ (3) mit Maschinensteuerparametern fur die Maschine (2, 2a) 
erzeugt, oder einem optionaJen Computerprogramm oder einem Compu terpro grammprod ukt hierzu und mindestens einer solchen 
mehrachsigen Werkzeugmaschine (2, 2a). 



